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1 Обозначения и сокращения 
РД – ручная дуговая сварка покрытыми электродами; 

МН – магистральный нефтепровод; 

МНПП – магистральный нефтепродуктопровод; 

ОСТ – организация системы «Транснефть»; 

СМ – сварочные материалы; 

СО – сварочное оборудование; 

КСС – контрольное сварное соединение;  

ИЛ - испытательная лаборатория.  

НКПР – нижний концентрационный предел распространения пламени; 

ВКПР –  верхний концентрационный предел распространения пламени; 

ПДВК – предельно допустимая взрывобезопасная концентрация; 

ПДК – предельно допустимая концентрация; 

2 Пояснительная записка 
Цель программы: настоящая программа предназначена для специализированной 

подготовки сварщиков ОСТ к аттестации на право выполнения ручной дуговой сварки на 

объектах МН (МНПП) ПАО «Транснефть», а также подготовки сварщиков подрядных 

организаций к аттестации на право выполнения сварочных работ на объектах МН (МНПП) 

ПАО «Транснефть» 

Место проведения предаттестационной подготовки для сварщиков ОСТ: 

г.Тюмень, 6км. Старого Тобольского тракта строение 2, Учебно-сварочная мастерская 

«ТНПК». 

В процессе освоения программы предаттестационной подготовки 

«Специализированная подготовка к аттестации электрогазосварщиков на сварку на объектах 

МН (МНПП)» слушатели должны подтвердить:  

- знания: по вопросам металловедения, электротехники, сварочных процессов, 

неразрушающего контроля, устройства оборудования, свойств материалов; требований, 

предъявляемых к специалистам сварочного производства и неразрушающего контроля, СО, 

СМ, технологиям, трубам и деталям трубопровода; требований по охране труда и технике 

безопасности на объектах ОСТ. 

Место проведения предаттестационной подготовки для сварщиков подрядных 

организаций: 

- На базе аттестационного центра (пункта) ООО АЦ «НАКС-Хабаровск» в г. 

Хабаровск, переулок Бородинский д.1. 



- На базе аттестационного центра (пункта) ООО АЦ «НАКС-Западная Сибирь» в г. 

Сургут, ул. 30 лет Победы 44в. 

- На базе аттестационного центра (пункта) ООО «Тюменский центр аттестации» в г. 

Тюмень, ул. Республики, 252, стр. 38. 

- На производственной базе организации-заявителя (подрядной организации) в 

случаях, оговоренных РД-03.120.10-КТН-007-16 «Аттестация сварочного производства на 

объектах организаций системы «Транснефть». 

В процессе освоения программы предаттестационной подготовки 

«Специализированная подготовка к аттестации электрогазосварщиков на сварку на объектах 

МН (МНПП)» слушатели должны подтвердить:  

- знания: по вопросам металловедения, электротехники, сварочных процессов, 

неразрушающего контроля, устройства оборудования, свойств материалов; требований, 

предъявляемых к специалистам сварочного производства и неразрушающего контроля, СО, 

СМ, технологиям, трубам и деталям трубопровода; требований по охране труда и технике 

безопасности на объектах ОСТ. 

Категория слушателей должна отвечать следующим требованиям: 

- иметь профессию сварщика, полученную в организациях, осуществляющих 

образовательную деятельность (сварщик, сварщик-оператор, электрогазосварщик, 

электросварщик, и др.); 

- иметь справку или иной документ о стаже работы сварщиком по сварке сварных 

соединений трубопроводов или сварке конструкций РВС не менее 6 месяцев, по 

аттестуемому способу сварки; 

- иметь разряд в соответствии с ЕТКС не ниже указанного в руководящих и НД и/или 

уровень квалификации в соответствии с требованиями профессиональных стандартов 

«сварщик» и/или «сварщик-оператор». 

3 Учебный план 
№ 
п/п Этапы обучения Количество 

часов 
1 Теоретическое обучение 22 
2 Экзамен 2 

 ИТОГО 24 

4 Программа 
4.1 Теоретическое обучение 

Тематический план 
№ 
п/п 

Этапы обучения Количество 
часов 

1 Теоретическое обучение   



1.1 Основы металловедения  2 
1.2 Основы электротехники 2 
1.3 Дефекты и причины их появления, контроль качества сварных 

соединений.  4 

1.4 Характеристика труб и деталей трубопроводов. Подготовка к сварке 
труб и деталей трубопроводов. 2 

1.5 Сварочные материалы. Требования к сварочным материалам, 
применяемым на объектах ПАО «Транснефть» 2 

1.6 Оборудование для сварки и резки металлов. Требования к 
сварочному оборудованию, применяемому на объектах 
ПАО «Транснефть» 

2 

1.7 Технология электродуговой сварки и техника выполнения сварных 
швов в зависимости от сварочных материалов, диаметра и толщины 
труб, вида свариваемых деталей трубопроводов 

4 

1.8 Технология ремонта магистральных нефтепроводов и 
нефтепродуктопроводов 2 

1.9 Охрана труда, промышленная и пожарная безопасность 2 
 ИТОГО 22 

4.2 Экзамен 

Теоретический экзамен проводится письменно или с использованием ПЭВМ в виде 

тестового экзамена по билетам, составленным из нижеприведенных экзаменационных 

вопросов. Для успешной сдачи экзамена обучающийся должен правильно ответить не менее 

чем на 75% вопросов теста. По результатам теоретического экзамена оформляется протокол. 

Лицам, получившим, положительные оценки за теоретический экзамен выдается 

документ установленного образовательным учреждением образца, подтверждающий 

обучение на настоящих курсах. 
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