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1 Обозначения и сокращения 
В настоящем документе приведены следующие обозначения и сокращения: 

АКП – антикоррозионное покрытие; 

ВСН – ведомственные строительные нормы; 

ГОСТ – государственный стандарт; 

З – знание; 

ЛВЖ – легко воспламеняюшаяся жидкость; 

МЛЧ – мастерская линейной части;  

МН – магистральный нефтепровод; 

МНПП – магистральный нефтепродуктопровод; 

ОСТ – организация системы «Транснефть»; 

ПАО «Транснефть» - публичное акционерное общество «Транснефть»; 

ППР – проект производства работ (план производства работ); 

ТД – трудовое действие; 

У – умение. 

2 Пояснительная записка 
Цель обучения: Подготовить обучающихся к выполнению в профессиональной 

деятельности следующих трудовых действий: 

ТД-1: Удалять изоляцию с зачисткой труб от ржавчины и дефектных покрытий; 

ТД-2: Выполнять изоляцию элементов трубопровода; 

ТД-3: Способность восстанавливать антикоррозионную защиту трубопровода; 

ТД-4: Выполнять проверку состояния изоляционного покрытия и его выборочный 

ремонт. 

В результате прохождения программы, обучающиеся должны освоить и подтвердить 

знания: 

З-1: Назначения, свойств и правил нанесения антикоррозионной изоляции на 

трубопровод; 

З-2: Требований охраны труда и пожарной и безопасности. 

В результате прохождения программы, обучающиеся должны овладеть 

умениями: 

У-1: Удалять изоляцию с зачисткой труб от ржавчины и дефектных покрытий; 

У-2: Подготавливать поверхности труб для нанесения антикоррозионной изоляции. 

Особенности организации учебного процесса 
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Программа включает в себя теоретическое и производственное обучение в 

образовательной организации, по завершению которого, проводится теоретический экзамен. 

При успешной сдаче теоретического экзамена слушателям выдается удостоверение об 

окончании курса, установленного образовательной организацией образца. 

Категория слушателей: 
- лица не моложе 18 лет, прошедшие профессиональное обучение по программам 

подготовки, переподготовки рабочих по профессии «Линейный трубопроводчик» 4-5 

квалификационного разряда. 

Средства обучения (СО): 

УП – учебное 
пособие  

ВР - видеоролик ПР - презентация ПК – ПЭВМ 

СЗ – 
самостоятельное 
задание 

О – образцы 
изоляционных 
материалов 

ТК – 
технологическая 
карта 

РД – руководящий 
документ 

П - прибор И - инструменты Э - эталон МП – металлические 
пластины 

СТ - стенд МР- методические 
руководства 

НТД - нормативно-
технические 
документы 

РМ- раздаточный 
материал 

ИМ - изоляционные 
материалы 

   

3 Учебный план 
№ 
п/п Этапы обучения Количество 

часов 
1 Теоретическое обучение в образовательной организации 24 
2 Практическое обучение в образовательной организации 8 
3 Экзамен в образовательной организации 8 
 ИТОГО 40 

4 Программа 
4.1 Теоретическое обучение в образовательной организации 

Тематический план 
№ 
п/п Наименование тем Количество 

часов 

1 Общие требования к защите от коррозии стальных магистральных 
трубопроводов 2 

2 Изоляционные материалы для трубопроводов 1 
3 Технология очистки и изоляции трубопроводов  
3.1 Общие требования 1 

3.2 Подготовка поверхности трубопровода к нанесению изоляционного 
покрытия 2 

3.3 Технология нанесения комбинированного изоляционного покрытия 
на основе битумно-полимерной мастики 2 
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№ 
п/п Наименование тем Количество 

часов 

3.4 Технология нанесения комбинированного изоляционного покрытия 
на основе битумно-полимерной ленты 2 

3.5 Технология изоляции сварных стыков трубопровода 
термоусаживающимися материалами (манжетами) 2 

3.6 Технология изоляции сварных стыков трубопровода покрытиями на 
основе термореактивных материалов 2 

3.7 Технологии ремонта несквозных и сквозных повреждений заводских 
(полиэтиленовых, полипропиленовых) покрытий трубопроводов 2 

4 Контроль качества изоляционного покрытия трубопроводов  
4.1 Классификация методов производственного контроля 1 
4.2 Входной контроль качества 1 
4.3 Операционный контроль 1 
4.4 Приемочный контроль 1 
5 Охрана труда, пожарная безопасность 4 
 ИТОГО 24 
4.2  Практическое обучение в образовательной организации 

Тематический план 

№ 
п/п Наименование работ 

Количество 
часов 

обучения 

1 
Первичный инструктаж на рабочем месте 
Проведение инструктажа по охране труда и пожарной 
безопасности  

1 

2 Демонтаж дефектного комбинированного покрытия на основе 
битумно-полимерных лент 2 

3 
Подготовка поверхности трубопровода к нанесению 
комбинированного покрытия на основе битумно-полимерных 
лент механическим способом 

2 

4 Нанесение комбинированного покрытия на основе битумно-
полимерных лент 2 

5 Ремонт повреждения комбинированного покрытия на основе 
битумно-полимерных лент 1 

 ИТОГО 8 

4.3 Экзамен в образовательной организации 
Проводится в виде устного теоретического экзамена по билетам, составленным из 

нижеприведенных экзаменационных заданий. 

Качество ответов на вопросы теоретического экзамена оценивается экзаменационной 

комиссией образовательной организации. 

По результатам теоретического экзамена оформляется протокол.  

Лицам, получившим положительные оценки, выдается документ установленного 

образовательной организацией образца, подтверждающий обучение на настоящих курсах. 
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5 Требования к минимальному материально-техническому 
обеспечению 
Реализация теоретической части программы обучения требует наличия: 

 оборудованного учебного класса; 

 стационарного компьютера с возможностью вывода информации на экран с 

помощью проектора видеороликов, презентаций, нормативно-технических документов, 

эталонов правильных ответов; 

 маркерной доски и маркеров для записей; 

  графического раздаточного материала; 

 учебного пособия и самостоятельных заданий, разработанных на основе учебного 

пособия; 

 образцов изоляционных материалов; 

 инструментов, эталонов, приборов качества, металлических пластин, инструмента 

для механической подготовки металлической поверхности перед нанесением покрытий. 

Для реализации практического обучения в образовательной организации необходимо 

наличие материалов, средств измерений и инструментов в соответствии с перечнем, 

приведенным в таблице 2. 

Т а б л и ц а  2  – Перечень минимально необходимого материально- технического обеспечения 

практического обучения в образовательной организации  

№ 
пп. 

Наименование материала, 
средства измерения, 
инструмента 

Кол-во, ед. 
изм. 

Применение материала, средства 
измерения, инструмента 

Материалы 
Материалы для обучения нанесению комбинированного покрытия на основе 

битумно-полимерных лент 
1. Грунтовка битумно-

полимерная «Транскор» 
0,33 л. Грунтование 1м.п. трубопровода 

диаметром 530 мм 
2. Битумно-полимерная лента 

«ЛИТКОР» 
8,1 кг Формирование покрытия на 1 п.м. 

трубопровода диаметром 530 мм 

3. Защитная обертка «Полилен – 

ОБ» 

0,78 кг Формирование покрытия на 1 п.м. 
трубопровода диаметром 530 мм 

Примечание: 1. Расчет приведен в соответствии с ВСН 008-88 для изоляции одного погонного метра 
трубопровода диаметром 530 мм двумя обучающимися 
                       2.    В зависимости от количества обучающихся в группе необходимо произвести перерасчет 
количества материалов. 
                     3.   Для обучения ремонту изоляционного покрытия необходимо иметь запас изоляционных 
материалов. 

Оборудование и электрифицированный инструмент 
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1. Машина шлифовальная 
угловая 2 шт. Для одновременной работы по 

подготовке стальной поверхности 
на четырех учебных местах 

2. Технический фен большой 
мощности 

4 шт. Для одновременной работы по 
подогреву металлической 
поверхности, нагрева изоляционных 
материалов 

3. Удлинители электрические 100 м Обеспечение учебных рабочих мест 
электроэнергией 

Инструмент и принадлежности 

1. Диск для шлифмашинки, 
оснащенный наждачной 
бумагой  

2 шт. Для одновременной работы по 
подготовке стальной поверхности 
на четырех учебных местах 

2. Скребок металлический 
ручной 

4 шт. Для одновременной работы по 
демонтажу изоляционного 
покрытия  на четырех учебных 
местах 

3. Шпатель строительный 4 шт. Для одновременной работы по 
ремонту изоляционного покрытия  
на четырех учебных местах 

4. Ножницы (нож) 4 шт. Для одновременной резки 
материалов 

5. Прикатывающий ролик 4 шт. Для одновременного формирования 
комбинированного покрытия на 
основе битумно-полимерных лент 
на четырех учебных местах 

6. Кисть (валик безворсистый) 4 шт. Для одновременного нанесения 
битумно-полимерной грунтовки 
грунтовки на четырех учебных 
местах 

7. Лоток для валика 4 шт. Для одновременного нанесения 
битумно-полимерной грунтовки 
грунтовки на четырех учебных 
местах 

7. Ветошь безворсистая 1 м2 Для обезжиривания и 
обеспыливания поверхности 

8. Маркер  4 шт. Для нанесения линий при разметке 
по изоляционному покрытию 

Средства измерения 

1. Рулетка телескопическая 5 м. 4 шт. Для проведения работ по разметке 
на поверхности 

2. Линейка металлическая по 
ГОСТ 427-75 со шкалой 
измерения не менее 3000 мм 

1 шт. Проведение измерений нахлеста 
покрытия 

3. Контактный термометр марки 
ТК с пределом измерения до 
150 ͦ С.  

1 шт. Измерение температуры 
поверхности 

4. Прибор Константа К5 с 
датчиком ДШ - 1 

1 шт. Измерение температуры точки росы 
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5. Адгезиметр электронный АМЦ 
2-20   

1 шт. Контроль адгезионной прочности 
покрытия 

6. Толщиномер магнитный МТ с 
пределом измерения до 5 мм  

1 шт. Контроль толщины изоляционного 
покрытия 

7. Искровой дефектоскоп «Крона 
2И» 

1 к-т. Контроль диэлектрической 
сплошности изоляционного 
покрытия 

Средства защиты 

1. Ботинки По 
количеству 
обучающихся 

Ботинки применяются в летний 
период 

2. Каска По 
количеству 
обучающихся 

Защита головы 

3. Перчатки для защиты рук от 
повышенных температур 

По 
количеству 
обучающихся 

Защита рук 

4. Щиток защитный 4 шт. Защита глаз 

5. Костюм защитный  По 
количеству 
обучающихся 

Защита тела при работе 
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